
3D�Printing
Slicer�사용법



Slicer란?

3D�프린터가�어떤�경로로�움직이며�재료를�사용해야�하는지에�대한�정보를�3D�모델�

소스에�포함시켜주는�프로그램.

FABLAB에�구비된�3D�프린터의�종류는�세가지이며�각각�다른�slicer로�작업�필요

- Sindoh(신도리코)�→�3DWOX�Desktop

- Cubicon�→�Cubicreator

- FlashForge�→�FlashPrint



3DWOX�Desktop



3DWOX

실행



3DWOX

파일�열기�→�

이동/스케일/회전



3DWOX

설정:

➔ 기본속도

➔ 서포트�생성위치

➔ 서포트�구조

➔ 재질�→�PLA



3DWOX

Slicing�실행�→�

예상�시간�확인�가능



3DWOX

G-code�저장



Cubicreator



Cubicreator

실행



Cubicreator

파일�열기�→�이동/스케일/회전

모델을�선택했을�때�
이곳에�나타나는�메뉴를�
통해�이동/스케일/회전�
가능



Cubicreator

수동�지지대

각도�45도�설정

1 2



Cubicreator

출력경로�보기



Cubicreator

출력�시간�확인



Cubicreator

출력�옵션

➔ 재료:�ABS
➔ 출력속도�보통
➔ 채우기�적게



Cubicreator

G-code�저장

저장하면�최종�
시간�확인�가능



FlashPrint



FlashPrint

실행



FlashPrint

파일�열기�→

이동/스케일/회전



FlashPrint

서포트�설정



FlashPrint

자동�서포트�생성

→�돌아가기

서포트�저장�안함



FlashPrint

출력�설정�및�저장

➔ 재료가�PLA로�되어�

있는지�반드시�

확인!!�



FlashPrint

G-code�저장



FlashPrint

G-code�저장�후에�예상�

시간�확인�가능


