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제작품 선정 배경

• 3D프린팅으로 이 제품을 만들게 되면, 물에 젖지 않아
견고함을 유지할 수 있고, 빠른 시간내에 만들 수 있으
며, 비용이 많이 들어가지 않는다. 

• 요즘 커피를 마시는 사람이 엄청 많은데, 커피를 마시
면서 핸드폰을 하기 힘들다. 그래서 나는 커피를 마시
면서도 핸드폰을 할 수 있는 아이디어인 간이손잡이를
생각하게 되었다.

• 예상 프린팅 시간은 두개 합쳐서 4시간이다.
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모델링 과정

• 먼저 인터넷에 일회용 커피컵을 검색하여 사이즈를 찾
아봤다. 그래서 아래에 있는 사진의 컵을 기준으로 하
는 간이손잡이를 모델링 했다.
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모델링 과정

• 계속 노트에 써가면서 어떻게 해야할지 연구했다.
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모델링 과정

• 먼저 일회용 커피잔의 특성상 물기가 계속 나오기 때
문에 모델링에 사용되는 재료 또한 방수가 돼야 한다.

그렇기 때문에 종이로 된 손잡이는 금방 부서질 것이
며, 3D프린팅에 사용되는 재료는 단단하기에 적합하다.

그리고 한번에 제작하면 더 단단하지만, 3D프린팅 특성
상 공중에 떠있는 구조는 프린트 하기가 힘들어 레고처
럼 조립이 가능한 방향으로 제작을 했다.
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제작품 이미지

• 1)
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제작품 이미지
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