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제작품 선정 배경

• 3D프린팅과 기존 제작공정과의 차별점에 주목

• 개인의 신체구조는 사람마다 모두 다름

• 신체구조의 다름에 따른 불편함을 유발하는 제품을 생
각하다가 자전거 안장을 떠올림

• 본인이 자전거를 탈 때 가장 불편했던 엉덩이의 고통
에 기반

• 각자의 엉덩이에 최적화된 안장을 만들면 어떨까 생각

• 검색 중 전립선 건강을 위한 안장의 구멍 또한 필요하
다는 자료 발견, 이 또한 개인에 최적화 가능

• 절삭공정으로는 불가하고 3D프린팅의 복잡한 곡선형
상도 제작할 수 있다는 장점에 착안
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모델링 과정

• Grabcad에서 자전거 안장 이미지를 검색

• 이 외에도 본인의 자전거 안장과 구글링해 얻은 이미지를 최대한
활용

• 굴곡진 엉덩이에 최적화된 곡면을 만드려고 노력

• 안장 받침을 우측 이미지와 같게 만들려 노력했지만 능력 부족으
로 좌측과 비슷하게 제작
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모델링 과정

• 안장의 기본 틀은 3D프린팅을 통해 얻고, 추가적으로 이
를 기반으로 한 쿠션도 제작한다면 실제 활용에도 문제
없다고 판단

• 실제로 제작해 보았을 때 공중에 떠있는 부분이 많아 서
포트가 많이 필요

• 이를 해결하기 위해 뒤집에서 제작(안장부분이 바닥 쪽, 

안장 받침부분이 윗쪽으로 향하게)

• 서포트를 줄이고 제작시간을 줄이는 데에는 성공했지만
서포트를 제거하는 과정에서 안장의 거친 부분 발생

• 재료 변경, 충분한 시간 후 서포트 제거, 마모 등의 방법
으로 해결가능하다고 생각함
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제작품 이미지
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• Cubicreator 사용

• 제작 크기를 생각하지 않고

모델링을 시작해 cubicreator

상에서 크기를 조절함


