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3D 프린팅을 이용한 호루라기
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• 제작품 선정 배경

• 모델링 과정

• 제작품 이미지
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제작품선정배경

• ‘왜꼭 3D 프린팅이어야만하는가?’ 라는교수님의주요질문에
대한해답을제시하고, 실제로앞으로 3D 프린팅이쓰일만한것
을제작하고싶었습니다.

•
겉으로 보기에는
단순하지만,
공정 과정이 생각만큼 단순
하지만은 않고,

생각보다 많은 단계를
거쳐서 가공되는 것이
무엇일까를 먼저 생각했습니다.

<손질 공정을 마친
호루라기재료들>

<손질 공정을 마치고, 대략 15시간
가량의여러 공정을거쳐야만완성
된 호루라기를만들 수 있다.>
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제작품선정배경

• 수업에서는 3D 프린팅이직접적으로산업에쓰인다면, 개인형맞

춤커스텀시장이나시제품생산부분에서나주로쓰인다고배웠

습니다.

• 하지만, 저는그러한 ‘특수한’ 경우를위한생산에 3D프린팅을쓰

는게아니라, 일반적으로우리생활가운데에서쓰이는공산품중

에서대량생산에 3D프린팅이적용될수있는것을찾아보자고생

각을했습니다.

• 왜냐하면, ‘꼭 3D 프린터’ 이어야만하는이유가평가에가장중요

한요소라고교수님께서누차말씀하셨기때문입니다.
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제작품선정배경

그런생각끝에 제작품을최종적으로선정하게된경로
는다음과같습니다.

1. ‘완제품＇을만들고싶다. -> 복잡한제품일경우, 3D프린팅이
적합하지않다.

2. 실력을뽐내는것보다그결과물이앞으로사회에서실제로쓰
일만한것이더우선순위에있어야한다. 

3. 3D프린팅으로작업과정을 ‘혁신적’으로줄일수있어야한다. -> 

단순하지만, 만드는과정이복잡했던제품을찾아본다.

4. 시장에내놨을때, 가치가있는활동이될수있을것인가? -> 점
차수요가증가하는부분을택해야한다.
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제작품선정배경

• 호루라기는총 3개의철판을먼저절단해야합니다. 그리고, 그것들에

압력을줘서모양을변형시키고조립한다음, 뗌과정을거친뒤, 약 10

시간이나세척과정을거치고난다음에다시안에인공코르크로만들

어진공을넣는과정을거쳐야만호루라기가만들어집니다.

• 저단순한제품을그냥 3D로뽑으면훨씬편하고, 저복잡한단계를생

략하고, 한단계만으로도제조가가능할것같다는생각이들었습니다.

• 또한호루라기는호신용품산업의수요증가로점차수요가증가하는

추세입니다.
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모델링과정

• 아웃소싱(인터넷등)한부분과본인이직접모델링한부분을명시

-3D프린터가 아래서 부터 쌓아 올리는 식의 출력을 거치기 때문에, 호루라기를 눕혀서

만들어야 깔끔하게 출력이 가능 할 것이라는 생각이 들었다.

• 재료제약조건만족여부확인

- 재료 자체의 질감이나, 강도가 호루라기의 제 역할을 수행하는데 있어서 충분할 것으

로 보여져서 만족스러웠다.

- 다만, 호루라기 윗면의 두께가 얇기때문에 출력을 했을 때, 그 부분이 무너지지 않고

잘 출력이 될까 의문이 들었는데, 옆면으로 눕혀서 뽑는다면 가장 얇은 부분인 윗면이

무너지지 않고 잘 뽑힐 것이라는 생각이 들었다.

• 제작시예상되는문제점?

- 호루라기 안 속의 공의 서포터 부분이 어떻게 뽑힐지 가늠이 힘들다. 그래서 그 서포터

를 이루는 부분이 깔끔하게 나와야만 제거가 가능할 것같다는 생각이 들었다.
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제작품이미지

• CATIA V5 모델링결과캡쳐


