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3D프린터의 장점

1. 기존의 공정과 다르게 완제품을 한번에 출력하여 따로 조립이 필
요하지 않아 공정이 단순화를 통해 비용절감과 시간 절약이 가능하
다.

2. 기존 디자인 공정은 디자인 수정이 힘들고 다소 비용이 발생하지
만 3D프린터 사용시 손쉽게 디자인 수정이 가능하고 비교적 낮은
비용이 발생한다.

3. 디자인 파일이 존재하면 소량생산을 하더라도 다른 디자인의 제
품을 생산해도 비용이 발생하지 않는다.

4. 디자인 수정이 쉽고 디자인 수정에 따른 공정의 변화가 거의 없으
므로 각각의 소비자에 맞춘 주문제작이 용이하다.



CAD 3D Printing / Additive Manufacturing - 3

제작품 선정 배경

본 모델은 많은 곡선과 정확한 수치의 모델링이 필요하므로
catia와 3D프린터로 생산하기에 적절하다 생각하여 모델을 선정
하게 되었다. 돼지의 귀, 코 꼬리 등 저금통의 세부적인 디자인을
개개인의 소비자에 맞춰 차별화된 제품을 생성하기 용이하다. 또
한, 주문제작의 특성상 소량생산 할 수 밖에 없어 기존 공정으로
는 다른 디자인의 제품을 생산하려면 큰 비용이 발생하게 되지만
3D프린터를 통해 이러한 문제점을 쉽게 해결할 수 있다. 따라서
3D프린터를 통한 본 제품의 생산은 기존에 대비하여 큰 비용절
감을 이끌어낼 수 있을 것이라 사료된다.



CAD 3D Printing / Additive Manufacturing - 4

모델링 과정

• 아웃소싱

• 제료제약조건

• 예상되는 문제점
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아웃소싱

• 기본적인 외형은 우리가 알고 있는 돼지 저금통의 모형을 상상
하며 만들었으며 동전의 투입구와 배출구는 한국지폐공사 홈페
이지에 제시된 500동전의 지름과 두께를 참고하여 모델링 하였
다. 동전 배출구는 인터넷 검색을 통해 모델에 포함시킨 디자인
요소이지만 원리, 구조, 크기 등 세부적이고 핵심적인 요소는
참고하지 않고 고안하였다.
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제료제약조건

• PLA특성: PLA는 사용 중에는 일반 플라스틱과 동등한 특성과
높은 강도를 가지고 폐기 시 미생물에 의해 완전히 분해되는 친
환경 수지이다.

• PLA는 곡면과 투입구 등 모델의 전반적인 부분을 충분히 표현
할 수 있다고 사료된다. 또한, 모델 특성상 동전의 하중이 분산
되므로 강도에서도 문제가 없을 것으로 생각된다. 
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예상되는 문제점

• 크기에 제약이 있어 예상되는 만큼 많은 양의 동전을 저장하지
못해 실용성이 다소 떨어질 것 같다.

• 코, 귀 등 하중을 받쳐주는 부분이 없어 서포트가 많이 생겨 돼
지 저금통의 외부 부속품을 출력하는데 다소 어려움이 있을 것
같다.
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제작품 이미지
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소요 시간


