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• 제작품 선정 배경

• 모델링 과정

• 제작품 이미지
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제작품 선정 배경

단조 가공법
(가장 오래된 소
성 가공법으로, 
대량 생산 가능. 
자동차 산업에
발전)

-Epicyclic gear 공정

열단간조
(생산 속도 빠름)

냉간공정
(정밀도를 높임)

Flow 
forming

공정이 복잡하고, 환형 부재
와 블랭크간의 결합의 안정
성도 문제가 될 수 있음.

• 현재는 열단간조 방법과 냉간공정의 방법을 이용한 복합공정이 많이 쓰
이고 있다. 하지만 이 또한공정자체가단순하지않고, 복잡하여 최근에
이에 대한 많은 연구가 진행되고 있다.

• 3D 프린팅을 이용한 기술이 상용화 된다면, 복잡한 공정도단순화시킬
수 있고, 시간도더단축시킬 수 있지 않을까 하는 생각에 제작품으로 선
정하였다.

(출처 : study on the manufacturing technology of the annulus gear by using flow-forming method - 논문, 

Development of Gear Part Complex Processes - KASE 학술대회 보고서)
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모델링 과정

• 위 그림과 같이 실제로 자동차에 사용 되는 Epicyclic gear(또는 Planar 

gear)를 모티브로 설계

• Module은 3으로 하였고, 엑셀 파일을 통해 계산하여 도면에 적용

• 예상되는 문제점?

-바닥에 접해 있는 부분이 많지 않아 서포트가 많이 필요하다. 상용화가
되었을 시에도 제작 과정은 단순화 되지만, 후처리 과정이 까다로울 것
이다.(부품을 더 나누면 서포트를 최소화 시킬 수 있다.)

(이미지 출처 : 구글)
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제작품 이미지
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제작품 이미지
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사용 재료량과 제작시간 확인

소요시간 : 7시간 53분


