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제작품 선정 배경

• 기존 제작 공정은 샤워기 헤드에서 호스와 연결되는
부분, 물이 나오는 부분 등을 따로 생산하여 조립해야
한다.

• 3D 프린팅으로 제작할 경우 부품들을 따로 생산할 필
요없이 한 번에 샤워기 헤드 부분을 만들어낼 수 있다.
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제작품 선정 배경

• 고객 맞춤형으로 샤워기 헤드를 다르게 디자인 할 수
있다.

– 손잡이 부분 돌기

– 손잡이 모양

– 샤워기 헤드의 길이

– 물이 나오는 부분의 디자인
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모델링 과정

① 원하는 샤워기 헤드의 중심선 생성

② 헤드가 호스와 연결되는 부분, 손잡이 부분, 물이 나

오는 부분으로 나눠서 원통의 두께에 따라 중심선에

수직한 원으로 된 평면 생성

③ Multi-section을 이용하여 샤워기 헤드의 겉면 제작
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모델링 과정

• 제작 시 문제점
– 샤워기 헤드 내부의 마감처리나 이물질 여부를 확인하기 어렵

다.

– 실제로 프린트하고 난 뒤에 서포트가 있던 헤드 뒷면은 서포
트를 제거한 뒤에 면이 매끄럽지 않았다. 실제 샤워기 헤드로
생산할 경우 샤워기 헤드 내부 면에 방해요소가 생긴다면 수
압에 영향이 있을 것이다.

– 부품으로 나눠져 있지 않기 때문에 헤드의 일부에 문제가 발
생하여도 헤드 전체를 교체해야 한다. (생산 비용을 절감하여
해결가능)

– 호스와 연결하는 파트의 나선 모양이 얇아 3D 프린트로 정밀
하게 구현하기가 어렵다. (호스의 나선 모양까지 두껍게 재설
계해야 한다.)
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제작품 이미지

• CATIA V5 모델링 결과 캡쳐
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사용 재료량과 제작시간 확인

• 사용 재료량: 65.59g / 23.33m

• 인쇄 예상 시간: 5h 56m


