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제작품선정배경

• 3D프린팅 방법으로 기존의 화분과는 다른 독특한 디
자인의 화분을 제작할 수 있음

• 3D 프린터로 화분을 제작하는데 필요한 재료는 비교
적저렴하며, 시간도기존방식보다짧음

• 3D 프린터로 화분을 제작하는데 사용되는 재료는 재
활용이 가능하며, 제작하는 과정에서도 유해물질을배
출하지 않음

• 다육이는키우기가매우 쉬우며, 다양한 종류가있어, 

인테리어 소품으로도많이 사용됨. 이에 따라, 나만의
다육이 화분을 제작함
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모델링과정

• 직접 디자인하고 모델링함

• Multi-Section을 사용하여, 사선형 디자인 및 화분을 잡
기 쉽게 디자인 함

• GSD의 Sweep을 사용하여, 다육이화분에서 물이흘
러 내려올 수 있는 통로를 만듦

• Shaft를 사용하여, 다육이가 담길 구를 만듦

• 화분 받침대를 미적 요소를 고려해, 홈을 만들어서, 돌
려서 끼울 수 있는 구조로 설계함

• 두 개의 구에는 각각 배수를 위한 구멍이 있음

• FDM 방식의 3D 프린터의 단점인 서포터를 줄이기 위
해, 전체 형상을 반으로나눠프린트함
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모델링과정에서의문제점

• FDM 방식의 3D 프린터의 특성상 정밀도가 떨어짐. 그
러므로 공차가 발생함.

배수 구멍 같은 경우는 작은 구멍으로 흙은 유지되고, 

물만 배수로 통해 내려와야 하지만, 인쇄 가능한 최소 구
멍이 흙보다 큼

-> 설정 시 프린트속도를 표준으로 설정해서 정밀도
를 기준보다는 높임

• Slicer에서 스케일을 조정하는 과정에서, 2개의 파트
중, 윗 부분만 조정하고, 받침대인아래부분은 조정이
안되어서, 사이즈가 안맞는문제가생김
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제작품이미지
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제작품이미지
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사용재료량과제작시간확인

인쇄 예상 시간: 7시간 43분
예상 필라멘트 사용량: 24.54미터
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