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스탠드

2020098759 이병헌

• 제작품 선정 배경

• 모델링 과정

• 제작품 이미지
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제작품선정배경

• 제작품선정배경

1) 현재가지고있는스탠드를사용할때수납및이동시
에불편하다고느꼈던부분을개선하고싶다는생각이
들어선정하게되었다.

2) 여러개의부품을제작하는과정에서배웠던기능들을
잘활용할수있다고생각이들었다.

• 3D 프린팅장점

1) 제작비용및시간절감에효과적이다.

2) 맞춤형제작에용이하다.
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모델링과정

• 아웃소싱

실제모델을직접보면서비율을맞춰모델링을하였다.

• 제작시예상되는문제점

1) 최대높이를고려해야만하기때문에이에맞춰연결
부분에들어갈핀을작게만들어야한다. 하지만공차또
한생각해야하므로생각보다더욱작게만들어야하는
데, 이경우에프린트시잘나오지않을수있다는문제
점이있다.

2) 완성후조립한스탠드가잘세워지지않을수있다는
문제점이있다.
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모델링과정
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모델링과정
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모델링과정
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모델링과정
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제작품이미지
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제작품이미지
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사용재료량과제작시간확인
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