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Face Massage Roller

2022083618 김차니

• 제작품 선정 배경

• 모델링 과정

• 제작품 이미지
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제작품 선정 배경

◦ 시장경향분석

- 현재시장에서사람들이 필요로하는상품이무
엇인지판단하였음

- 조사결과뷰티관련산업이계속상승세인것을
확인함

- 사람의얼굴형이모두다르고제품을제작할때
맞춤제작에용이한 face roller로 제품선택

◦판매경향분석

- 온라인 시장의 판매가 더욱 많아진다는 것을 확
인

- 온라인 시장에서 판매가 가능한 상품으로 선택
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제작품 선정 배경

• 기존 Face Roller의 단점과 해결

- 사람들의 얼굴은 모두 다르고 롤러를 사용하는
손의 크기도 모두 다름.

 자신의 얼굴형과 손의 크기를 모두 고려서 모두
에게 적당한 사이즈의 롤러를 제작

- 롤러는 대부분 쇠의 형태로 되어있어 제품 후기
에 무겁고 손목이 아프다는 평이 많음

 부품의 무게 절감으로 인한 고객들의 니즈 충족
 제작 제품이지만 제작 비용 절감 가능
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모델링 과정

1. 기본 스케치
기본적인 바디의 옆면을 스케치하고
패드로 바디를 만듦
주의 : 패드할 때 사람의 손크기에 맞
춰서 패드함

2. 기본적인 바디 구현
원하는 모형을 만들기 위해 제작을
원했던 만큼 포켓해줌.
이때 바디를 하나 더 만들어서 진행
함.
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모델링 과정

3. 롤러의 롤링 부분 제작
각자의 얼굴에 맞는 구를 그려주고 위와
같이 호의 길이를 변화시켜 자신에게 맞
는 롤러를 만들 수 있음

4. 모든 바디 어셈블
설계 했던 모든 바디들을 어셈블해서 마
지막 제작품으로 만듦
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모델링 과정

제작시 예상되는 문제점

◦ 롤러 부분과 바디 부분을 지지하는 부분이 너무
약할 거 같다는 예상이 됨
 실제로 제작했을 때 분해되는 단점이 있었음
 이를 바꾸기 위해 좀 더 넓은 지지대로 바꾸어

서 다시 제작함
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제작품 이미지
• CATIA V5 모델링 결과 캡쳐
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사용 재료량과 제작시간 확인
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완성품
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