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제작품선정배경-제작동기
이주제를선택하게된배경은 104호강의실의의자를사용하던중다른강의실의자에비해편안한

느낌을받았음. 이편안한느낌을바탕으로가정용또는사무용으로제작하면어떨까라는생각을바

탕으로선정.



제작품선정배경-3D프린팅시장점

사용자편의성

사용자를생각한맞춤형

제품을쉽게만들수있으

며, 3D 프린팅을통해자

유롭게디자인가능.

오차율감소

컴퓨터도면을기반으로

정확한제품제작이가능

하며, 기존에비하여불량

품개수감축가능.

경제성

기존에는대형공정으로

생산되어개인맞춤형생

산으로는비경제적이었

으나, 3D 프린팅을통해

경제성확보가능.



3D 모델링과정 -상단부분

전체부분을아웃소싱없이직접모델링하였음 / 
의자의앉는부분은 mulit section solid 기능을활용하여직접 spine을그려모델링하고,결합부분은공차를주어모델링



3D 모델링과정 -하단부분

하단부분및축을디자인할때, 결합시잘들어가지않을것을상정하여축부분에공차를주어서모델링함.



3D 모델링과정 -제작시예상되는문제점

1

내구성

3D 프린팅된제품의장기내구성확보가과제

2
곡면구현

기존의자의곡면부분의구현이출력과정에서많은서포트를

요함으로서출력과정에서의어려움

3
기술적한계

프린팅과정에서의오차율이모두배제될수

없어결합부분에공차감안필요.



제작품이미지



제작품이미지

정면모습등각모습 측면모습



사용재료량과제작시간

preencoded.png

총제작시간 : 6시간 19분
사용재료량 : 필라멘트 28.80미터

https://gamma.app

	슬라이드 1
	슬라이드 2
	슬라이드 3
	슬라이드 4
	슬라이드 5
	슬라이드 6
	슬라이드 7
	슬라이드 8
	슬라이드 9

