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제작품선정배경

비강확장기는코에직접삽입하여코골이를줄이는용품이다. 

평소코골이때문에고민이많았기에기성품을사용해보았으나사이즈가
애매했다.         

이는기성품의제작방식을고려해보면많은제품을판매해야하는대량
생산방식이기때문이었다.

나는이에대한차별점으로어느정도정형화된틀을제시한후사용자에
맞게길이를조절맞춤형으로제작할수있도록 3D프린팅방식으로제작
하면효율적일것이라고생각했다. 또한일회용으로사용하기에도부담
이없을것이라고판단했다.

제작을할때중요시여겼던점은상품성을위해짧은제작시간과어느정
도정형화된틀을만드는것이었다.
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모델링과정

앞서말했듯이기성품의경우양끝단이둥근모양으로설계가되어있다. 
이는숨을쉴때무언가를장착하고있다는기분을들게하고, 이물질이
쌓을가능성이존재하기때문에양끝에있는부분을헤드셋형태로제작
하여이물질이곧바로빠져나갈수있도록제작을했다. 또한과하게벌리
면장시간착용했을때불편함이존재하기때문에벌리는각도조절하여
기성품과차별점을두었다.

제작시예상되는문제점

1. 3D프린터로제작을했을때표면이거칠수있다.

2. 둥근부분을제작하여최대한부드럽게만들고싶은데필라멘트는고체
이기에딱딱하게느낄수있다.

3. 제품의크기가작기때문에작은힘으로도부숴질수있다.
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모델링과정

가장중요하게생각하는정형화된틀을
만드는작업을보게되면코에직접삽입이
되는제품이기에세로와가로의크기를
20mm로제한해주어정형화된틀을
제작했다. 이를통해조금씩변형을하면서
자신의구조에맞게사용한다.

 

또한제작시간을줄이기위해
불필요한부분은모두제거하고
최종적으로확인을할때에도
드래프트기능을확인하여코에
들어가기적합한크기인지확인을
하는과정을거쳐서최종결과물을
도출해낸다.
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제작품이미지

CATIA V5 모델링결과캡쳐 ->

최종결과물을제작할때, 인체에직접
적으로들어가서맞닿는부분은둥근형
태로제작하여뾰족한부분을최소화시
켰으다.

또한비강확장기이므로코에넣어서확
장을시켜야하기에맨처음에제작했던
U자형모양이아니라헤드셋처럼양끝
단에서벌려주어야한다고생각했기때
문에벌려주는형태로제작을했다. 

마지막으로넣으면서구부린상태로넣
어야하는데이과정에서부숴지면안되
기에중앙으로갈수록더두껍게제작하
였다.

맞춤형제품의대량생산을위해제작시
간은계속해서줄여야한다고생각했고
그결과 21분으로줄이는것에성공했다.
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짧은제작시간과적은비용

• 그림에서확인할수있듯이, 제작시간은 21분으로바로맞춤형으로제
작을해도얼마걸리지않으며사용되는필라멘트의길이도 1.5M로기
성품과비교했을때굉장히낮은비용으로제작이가능하여수익성과
상품성을높였다.
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