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Introduction

OperationDefinition

톤 암 바늘 및 전자석

최대 약 80 rpm

축음기 후속 

LP 및 EP판을 재생



Introduction
Original 3D Printed Model

금속, 아크릴 등의 재료 사용

0.1mm 단위의 정밀 공정

10만원 ~ 1000만원

저렴한 가격(원가 절감)

간단하고 빠른 제작

원음에 가까운 소리는 불가능

제작 이유 : 저렴한 보급형 턴테이블 희망



Modeling 

선정 모델

아웃소싱 없이 전부 직접 모델링

대략 1/10 Scale로 제작

LP판 따로 제작하여 돌리기 가능

[Audio-Technica] AT-LP60XBT



Pad를 이용한 판 제작
Plane을 이동하여 위치 선정, Pad 및 Shell을 이용하여 덮개 제작

Hole과 Pad를 이용한 버튼 및 다이얼 제작

mm 단위 치수 측정이 번거로움
작동 가능한 버튼 만들기 복잡해 고정된 버튼 및 다이얼 제작

MODELING
Frame



Pad를 이용한 원형 받침 고무 제작
Multi Section Solid를 이용한 사다리꼴 받침 고무 제작

Hole 및 Pad를 이용한 케이블 홀 및 스위치 제작
Rib을 이용하여 덮개와 판 연결

경첩을 모델링하기 어려워 Rib으로 연결
작동하는 스위치를 모델링하기 복잡해 고정된 스위치 제작

MODELING
Bottom



Plane 이동하여 위치 선정 후 Pad를 이용한 톤 암 제작

회전 가능한 톤암 모델링이 복잡해 고정된 형태로 제작

MODELING
Tone Arm

Multi Section Solid를 이용한 바늘 제작



Output

Prototype

1/10 (31분)
인쇄 실패(너무 작은 크기, 서포터 재확인)



Output

Final
High Resolution
1/5 (7시간 6분)

(실제 출력 시간 : 7시간 32분)

예상 문제점

바늘 미출력
많은 서포터 제거

힘든 다듬질



Output

Printout



Thank You
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