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Constraints

Tphcahons

"‘!j:‘»chamsms
<" Mechanism.1, DOF=0

==Joints
5= ) Revolute1 (Part1.,Part31)
- = Revolute? (Part21,Part11)
&= 5= Revolute3 (Part31,Partd 1)
£ 21 Revoluted (Part21,Partd1)

S=Commands

J\ L ormmand.1 {Revolute1,Angle)

=Fix Part { Part1.1)
LLaws
fr) Formula.1: Mechanism.1WCommandsWCommand.1¥Angle=NMechanism.1WKINTime
Speeds-Accelerations
*=Simulation

% Simulation.1

CAD 3D Printing / Additive Manufacturing - 8



AR T 22D R EEA|ZE Bl

‘-> FlashPrint - ind_proj ver2.gx = (m] X

oty HI =REIE 23 =3 =352

£2t0l- TH 01 5: ind_proj_ver2.gx
Clalf ol & A2k 2 A28 =
QEZ ZEIE AT 22.340% /7.490|E]
2= »
M=
W == As
W =27 162 Z F1800
H s
o= a M132XYAB
=

k=

[m

166051

&or
[0 0

E

EEENEEERE
e
=
I}
m
&

HA X:-1279,Y:7.67,7:39.1

"

FE v ind_proj_ver2.gx
R Holot:  216/39mm =
R
bE EEA °

e Dreamer - 0.4 - 28t 2=

o K|ZEA|ZE: 2A]7L 58E
- AM2 XHE 2 22.347124(7.490] H)

CAD 3D Printing / Additive Manufacturing - 9




	슬라이드 1: (제목: 손가락 의수)  2022089016 김지환
	슬라이드 2: 제작품 선정 배경
	슬라이드 3: 모델링 과정
	슬라이드 4: 모델링 과정
	슬라이드 5: 모델링 과정
	슬라이드 6: 제작품 이미지
	슬라이드 7: 제작품 이미지
	슬라이드 8: 제작품 이미지
	슬라이드 9: 사용 재료량과 제작시간 확인

