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제작품 선정 배경

차동장치는 자동차의 구동계의 핵심 부품임에도 불구하
고, 실제 작동 원리를 제대로 이해하지 못하는 경우가 많
음. 그러하여 내부구조와 작동원리를 시각적으로 직접
보여줄 수 있는 모델을 제작하려 함. 실제 차량용 차동장
치는 복잡하고 고가의 금속부품으로 구성되어 있어, 교
육용으로 활용하기에는 부담이 큼. 3D 프린팅 기술을 이
용하여 경량화된 모델을 저렴하고 빠르게 제작할 수 있
어,내부 구조와 동작을 이해하는데 최적화된 형태로 설
계 가능함.
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모델링 과정

• 모든 부분을 직접 제작하였으며, 사람들의 차동장치에
대한 이해를 돕기 위해 중요한 부분인 톱니는 정교하
게 그 외 나머지 프레임은투박하게 만들었다.

• 3D 프린터로 만든 필라멘트 모델인만큼 실제 차동장
치에 적용하지는 못할 것이다. 또 3D프린트 외 재료를
사용하지 않았기 때문에 차동장치를 완벽히 재현하기
에는 어려움이 있었다.
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제작품 이미지 (전체)

• CATIA V5 모델링 결과 캡쳐
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제작품 이미지 (전체)

• CATIA V5 모델링 결과 캡쳐
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제작품 이미지(bar, nut) 2개씩

• CATIA V5 모델링 결과 캡쳐
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제작품 이미지 (frame, 톱니(1) x2개)

• CATIA V5 모델링 결과 캡쳐
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제작품 이미지 (톱니2, 너트2)

• CATIA V5 모델링 결과 캡쳐
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제작품 이미지( 톱니 연결 다리)

• CATIA V5 모델링 결과 캡쳐
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사용 재료량과 제작시간 확인

• 3D 프린터 소프트웨어를 사용하여 실제 출력 전에 확
인하는 과정
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고찰

• 우선, 3d 프린터 출력 시 모델의 배치가 결과물의 품질
에 매우 큰 영향을 미친다는 사실을 체감했다. 그러하
여 조교님한테 자문을 구하여 모델을 배치하여 최적화
하였다.

• 또한, 기둥이나 너트의 두께를 너무 좁게 설계하면 필
라멘트가 노즐에 달라붙어 출력이 망가지는 문제가 발
생하였다. 그래서 출력 전, 모델의 바닥면이 넓고 안정
적으로 붙을 수 있도록 재설계 하였다.

• 출력한 부품을 조립하고 느낀 문제는, 차동장치가 고
정밀 부품이 필요한 구조이기 때문에 3D 프린터의 출
력오차와 재료의 한계로 인해 톱니가 잘 굴러가지 않
았다. 베어링을 한계를 보완할 수 있을 것 같다.
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고찰

• 이번 프로젝트를 진행하며, 평소에 궁금했던 차동장치
의 원리를 스스로 탐구하고 이해할 수 있는 기회를 가
질 수 있었다. 또한 설계 초기단계부터 제작 공정과 장
비의 한계를 함께 고려한 설계가 얼마나 중요한지 직
접 체감하며, 단순한 모델링을 넘어서는 실제 설계자
의 관점을 배울 수 있었다.
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