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제작품 선정 배경

• 연속적인 회전 운동을 일정 간격으로 끊어서 전달하는
제네바 메커니즘을 실물로 구현하여 원리를 직관적으
로 이해하기 위함이다

• 슬롯과 핀 사이의 미세한 간격차이가 움직임의 실패를
일으킬 수 있기 때문에 길이 계산을 통한 정밀한 설계
가 필요하다

• 본 구조는 슬롯과 원형 디스크가 결합한 형태로 이루
어져 있어 기존 절삭 가공으로는 제작 공정이 복잡해
질수 있다

• 3D 프린팅을 활용하면 복잡한 형상을 안정적으로 한
번에 뽑아낼 수 있다.

• 만약 치수가 잘못되어 핀이 슬롯에 걸리거나 움직임이
뻑뻑하다면 설계 파일의 치수를 수정하여 바로 뽑을
수 있기 때문에 수정이 용이하다
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모델링 과정

• 아웃소싱 : 제네바 메커니즘의 기본 원리 및 구조, 슬롯
과 핀이 어떻게 맞물리는지에 대한 개념, 일반적인 치
수들의 비율 및 동작 방식 참고
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모델링 과정

• 직접 설계 : 슬롯 4개와 원형 패턴을 Genveva Wheel 

과 Driver Wheel 의 원의 지름을 고려하여 슬롯의 최소
길이와 핀이 슬롯에 정확히 들어가는 두 휠 사이의 거
리를 계산하여 설계, 베이스 구조와 공차를 고려하여
핀의 반지름과 위치 직접 설정

• 제작시 예상되는 문제점 : 핀과 슬롯 가격 부족 시 간섭
이 발생하여 회전이 불가능, 마찰로 인해 부드러운 회
전이 어려울 수 있음, 부품 두께가 너무 얇을 경우 변형
및 파손 가능성이 있음
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제작품 이미지
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사용 재료량과 제작시간 확인
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