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제작품선정배경

• 시중에판매하고있는치약짜개는하단부가밀폐된박스형태이다.
욕실의습한환경에서치약튜브와거치대사이에곰팡이나물때가
생기기쉽다.또한내부축에잔여물이묻었을경우분해가힘들어세
척이어렵다는단점이있다.또해외직구치약이나용량이큰치약처
럼튜브너비가넓거나두꺼운경우에는거치자체가불가능한경우
가있다.

• 그렇기에나는 3D프린팅을통해,기존사출방식으로는제작이힘든
육각격자모양홈을하단부에제작하여첫번째문제를개선하였고,
본체와축을분리하여프린팅하여,두번째문제를해결하였다.또한
축의치약입구로쓰일홈을폭을줄여추가적으로만들어(메인
2mm,추가 1mm)축만휴대했을때도역할을할수있고,축자체의
물빠짐문제도해결하였다.마지막으로, 3D프린팅방식으로제작한
다면,모든치약제품군에알맞게치수만을변경하여제작할수있다
는장점또한존재한다.
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모델링과정

• 시중에판매하는치약짜개모델을참고하여,직접모델링하였다.치
수는가지고있는치약을참고하였다.모델링하는과정에서,박스형
태를곡선형태로변경하여제품전체적으로물이고이지않게설계
하였다.

• 프린팅소재가가벼운소재이기에축을돌릴때본체가같이흔들릴
수있는문제점이예상되었다.때문에바닥에흡착판을끼울수있는
홈을만들기로하였다.(시중제품규격-너비 8mm,높이 5mm)에맞
추어제작하였다.

• 또한제작품을눕혀서프린팅했을때,축의구멍부분에서포트를넣
는다면,프린팅후축과의분리에큰어려움이있고,서포트가없을
때정상적인프린팅이힘들것이라고판단하여제품을세운채로프

린팅하였다.
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제작품이미지
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사용재료량과제작시간확인

제작시간: 2h22m, 재료량: 36.18g


