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제작품 선정 배경

• 자취생활을시작하며대용량생수병을사용하게되었
는데, 무게와구조상한손으로따르기어렵고안정적
으로잡기힘들어사용성이떨어진다는불편함을느꼈
다. 또한뚜껑을반복적으로돌려열고닫아야하는번
거로움이있어이를개선하고자뚜껑의손잡이부분을
아래로내리면뚜껑이열리는구조를설계하였다.

• 기존시중제품은손잡이와캡이일체형으로제작되
어생수병에만사용할수있는한계가있었으나, 3D 프
린팅방식을활용하여캡부분을탈부착가능한구조
로설계함으로써다양한음료용기의규격에맞게호
환성을높일수있다는점에서기존제작공정과차별
성을가진다.
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모델링 과정

<모델링>

• 시중 제품의 형상을 참고하되,전체 모델링은 직접 치수를 설정하
여 수행함

• 생수병 입구의 직경을 직접 측정하여 맞는 캡 구조를 설계함
• 캡 내부 나사 부분은 보편적인 생수병 규격을 조사하여 피치
(pitch)를 설정하고 모델링함

• 손잡이와 본체는 별도의 파트로 분리하여 설계 후 조립하는 방식
으로 구현함

• 구조적 강도와 내구성을 고려하여 Fillet기능을 활용해 곡면 형태
로 설계함

• 탈부착이 가능한 캡 구조를 설계하여 원하는 용기에 적용 가능하
도록 구현함
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모델링 과정

<스케치 과정>
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모델링 과정

<제작시예상되는문제점>

• 손잡이와 본체를 분리하여 조립하는 구조로 인해 일체형 대비 강
도가 낮아질 수 있음

• 조립부에서 유격이 발생하거나 결합이 헐거워질 수 잇어 공차 설
정이 중요함

• 캡 삽입부 또한 공차 오차에 따라 결합 불량이 발생할 수 있음

• 3D프린팅 시 출력 정밀도 한계로 인해 나사 체결이 원할하지 않
을 수 있음
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제작품 이미지

• CATIA V5 모델링결과캡쳐

<손잡이 몸통> <손잡이>
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제작품 이미지

• CATIA V5 모델링결과캡쳐

<뚜껑> <캡>
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제작품 이미지

• CATIA V5 모델링출력물이미지

<수정 전>
손잡이의 수평부분이 길고,

뚜껑이 짧아 한 손으로 여는 게 힘들었음

<수정 후>
앞서 말한 사항들을 보완하여
한 손으로도 뚜껑을 열 수 있게

개선함
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제작품 이미지

• CATIA V5 모델링출력물이미지

<개별 부품 이미지> <500mL 생수병> <2L 생수병>
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제작품 이미지

• CATIA V5 모델링출력물실제사용영상

<영상링크>
https://youtube.com/shorts/N68K04Rt41U?si=bBE7YaX-Epx9nL5i

https://youtube.com/shorts/N68K04Rt41U?si=bBE7YaX-Epx9nL5i
https://youtube.com/shorts/N68K04Rt41U?si=bBE7YaX-Epx9nL5i
https://youtube.com/shorts/N68K04Rt41U?si=bBE7YaX-Epx9nL5i
https://youtube.com/shorts/N68K04Rt41U?si=bBE7YaX-Epx9nL5i
https://youtube.com/shorts/N68K04Rt41U?si=bBE7YaX-Epx9nL5i
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사용 재료량과 제작시간 확인

• 3D 프린터소프트웨어를사용하여실제출력전에확
인하는과정

<출력 총 소요 시간>
3시간 8분


