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제작품 선정 배경

• 최근 태블릿을 활용한 공부가 늘어남에 따라 손목과
목에 피로도 증가

• 이를 완화하고자 거치대의 필요성을 느끼고 직접 만들
어보기로 함
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제작품 선정 배경

• 3D프린팅방법으로제작하는장점

1. 내가 원하는 부품을 설계하여 조립할 수 있기에 사람
마다 다른 필기 스타일에 맞출 수 있음

2. 제작이 빨라 부품 교체 시 빠르게 제작 가능

3. 편하게 사용하기 위해 모서리를 둥글게 설계하고자 하
기에 Fillet과 같이 가공이 용이하다는 장점 활용
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제작품 선정 배경

• 기존제품과차별점

1. 부품(거치막대)을 교체할 수 있게 만들어 파손 및 고장
시 빠른 수리 가능, 또한 더 길고 넓은 막대로 교체 시 노
트북 등 더 길고 무거운 기기까지 거치 가능

2.가볍고작아 들고 다니기 용이함

3. 기존의 거치대들은 미끄럼 방지턱이 높고 날카로워 사
용에 조심스러웠기에 이를 보완하고자 낮고 모서리가 둥
근 방지턱 설계
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모델링 과정

• 아웃소싱한제품

둘 중 각도 조절이 용이하며 Parts 교체하기에 편한 두 번째 모델 선정

아웃소싱 제품에 의도하는 장점을 결합하여 제작
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모델링 과정

• 제작시우려되는문제점

1. 재료인 필라멘트의 특성 상 무거운 무게를 견디지 못
할 것을 우려해 태블릿 면에 수직인 방향으로 지지대를
설계하여 지지대의 변형을 최소한으로 만들 것

2. 제작 후 조립 시 결합부위와 지지대 사이의 간섭을 우
려해 연결대는 공차를 여유롭게 설계하고 회전 반경 공
간도 넓게 설계
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모델링 과정

• CATIA 모델링
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모델링 과정

• CATIA 모델링
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모델링 과정

• 초기모델링

기존에 의도했던 장점이 잘 드러남

1. 들고 다니기에 가볍고 작음

2. 거치막대 교환 시 더 무겁고 긴
노트북도 거치 가능

3. 미끄럼 방지턱을 낮고 둥글게 설
계해 편하게 사용 가능
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모델링 과정

• 보완점

의도했던 것에 비해 턱이 너무 낮아 미끄러짐 발생
  > 턱을 더 높이고 각도 또한 더 높여 미끄럼 방지

각도 변경 시 지지대 회전 반경을 고려 못해 각도 한계 발생

  > 더 여유로운 회전 반경 공간 확보
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제작품 이미지
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제작품 이미지
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사용 재료량과 제작시간 확인

인쇄 예상 시간: 1시간 9분
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사용 재료량과 제작시간 확인

인쇄 예상 시간: 2시간 20분


