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제작품 선정 배경

• 현대의필기구들은심을바꿔
가며소수의필기구를오래
쓰는경향이있습니다.

• 하지만대부분의연필꽂이는
구분없이필기구를대량으로
보관하는것에집중되어있습
니다.

• 이를개선하기위해서소수의
필기구를직관적으로정리하
는방법을고안하였습니다.



CAD 3D Printing / Additive Manufacturing - 3

제작품선정배경

1. 개인화가능
– 3D 프린팅을활용하면사용자가원하는종류의필기구를원

하는만큼보관할수있도록할수있습니다.

2. 저렴한가격으로복잡한물체생성가능

– 전통적인방식을통해만들었다면여러파츠들을각각생산
하기위해투자가필요한반면 3D프린팅을활용하면훨씬경
제적으로복잡한형태를구현가능합니다.

3. 직관적인사용
– 3D프린팅은다양한재료나장비등을구비할필요없이필라

멘트와프린터를준비하고설계도만있어도충분히원하는
형태를구현할수있습니다.
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모델링과정

• 아웃소싱없이모델링

• 보관함의기초적인뼈대아이디어는회전형게임칩보
관함에서래퍼런스
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제작시예상되는문제점

• 원통회전의부드러움
– 충분한유격을넣어서회전가능하도록만들어야한다

• 상하층구분구조의문제
– 구분된상층부와하층부의규격이알맞도록설계하고, 분리되
는상황을방지하기위해잠금기능을추가한다.

• 튀어나오는구조
– 펜이내부에서안정적으로움직이도록지지대를추가로설치
하고, 바닥을적절한기울기로설정한다.
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실제 발생 문제

• 바닥의기울기가부족하여펜
이튀어나는효과가덜극적
이다.
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제작품이미지

• CATIA V5 모델링결과캡쳐
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사용재료량과제작시간확인

사용재료량 103.02그램
34.54미터

제작시간 3시간 38분
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